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UF: MG Data: 16/05/2025 16:09:07
Municipio: CORREGO FUNDO Folha: 1

ntidade: PREFEITURA MUNICIPAL

) PROCESSO LICITATORIO
RELAGAO DOS ITENS - ANEXO IV - PREGAO ELETRONICO 014-2025

Numero do Processo: 000030/2025 Modalidade: Pregao Eletrdnico Sequencial: 000014

Data: 14/05/2025 Inciso: Tipo de Apuragado:Menor Preco - ltem

Comissao de Licitagao: Portaria 072-2025 - Aline Presidenta Processo de Registro de Precos
Entrega: 10/06/2025 12:29:00 Abertura: 10/06/2025 12:30:00 Proposta: 10/06/2025 12:30:00

Objeto: AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL

Iltem  Cédigo

Descrigao do Material / Servigo Unid Med Quantidade

00001 000041

Especificacéo:

691 ARMARIO DE AGCO ALTO COM 02 PORTAS DE ABRIR: ARMARIO DE ACO C TO, UN 60,0000
COM DUAS PORTAS PIVOTANTES, DOTADO DE 03 PRATELEIRAS, SENDO 02
REMOVIVEIS E AJUSTAVEIS E 01 FIXA, MONTADO POR MEIO DE REBITES SEM
A UTILIZAGAO DE SOLDA. PRODUTO ELABORADO EM CHAPA DE AGO
LAMINADO A FRIO SAE 1010/1020. AS LATERAIS E PORTAS EM CHAPA #24
(0,60 MM). TAMPO, BASE E REFORGCOS EM CHAPA #22 (0,75MM). PRATELEIRAS
REGULAVEIS EM CREMALHEIRA ESTAMPADA EM CHAPAS DE ACO #22
(0,75MM). BARRAS DE TRAVAMENTO DAS PORTAS COM DIAMETRO MINIMO DE
6,35MM (1/4). DOBRADIGAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO
MOVEL EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO #16 (1,5 MM). MACANETA E
CANOPLA EM LIGA METALICA NAO FERROSA, CROMADA OU NIQUELADA, COM
TRAVAMENTO POR SISTEMA CREMONA. FECHADURA DE TAMBOR
CILINDRICO EMBUTIDA NA MAGCANETA COM NO MINIMO 4 PINOS. CHAVES
ESCAMOTEAVEIS EM DUPLICATA PRESAS As MACANETAS
CORRESPONDENTES. BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER
ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES.

ARMARIO DE ACO ALTO COM 02 PORTAS DE ABRIR: ARMARIO DE AGO ALTO, COM DUAS PORTAS PIVOTANTES, DOTADO DE 03 PRATELEIRAS, SENDO 02
REMOVIVEIS E AJUSTAVEIS E 01 FIXA, MONTADO POR MEIO DE REBITES SEM A UTILIZAGAO DE SOLDA. PRODUTO ELABORADO EM CHAPA DE AGO
LAMINADO A FRIO SAE 1010/1020. AS LATERAIS E PORTAS EM CHAPA #24 (0,60 MM). TAMPO, BASE E REFORCOS EM CHAPA #22 (0,75MM). PRATELEIRAS
REGULAVEIS EM CREMALHEIRA ESTAMPADA EM CHAPAS DE ACO #22 (0,75MM). BARRAS DE TRAVAMENTO DAS PORTAS COM DIAMETRO MiINIMO DE
6,35MM (1/4). DOBRADICAS INTERNAS NAO VISIVEIS NA PARTE EXTERIOR DO MOVEL EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO #16 (1,5 MM). MACANETA E
CANOPLA EM LIGA METALICA NAO FERROSA, CROMADA OU NIQUELADA, COM TRAVAMENTO POR SISTEMA CREMONA. FECHADURA DE TAMBOR
CILINDRICO EMBUTIDA NA MACANETA COMNO MINIMO 4 PINOS. CHAVES ESCAMOTEAVEIS EM DUPLICATA PRESAS AS MACANETAS
CORRESPONDENTES. BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E LIVRES DE REBARBAS, NAO DEVENDO APRESENTAR
PONTOS CORTANTES. OS CANTOS DAS DOBRAS DEVERAO CONTER RECORTES PARA ALIVIO, EVITANDO CANTOS CORTANTES E PONTIAGUDOS, BEM
COMO NAO DEVERAO POSSUIR REBARBAS METALICAS. OS REFORGOS DAS PORTAS DEVEM SER SOLDADOS POR SOLDA PONTO COM UM MINIMO DE 9
PONTOS DE SOLDA PARA CADA PORTA, ESPACADOS UNIFORMEMENTE. FIXAR PORTAS POR MEIO DE DOBRADICAS EMBUTIDAS E SOLDADAS, COM TRES
UNIDADES POR PORTA, DOBRADAS EM PRENSA FORMANDO UM CILINDRO PARA ENCAIXE DO PINO. AS PRATELEIRAS DEVEM SER REGULAVEIS
ATRAVES DE CREMALHEIRAS QUE PERMITAM O AJUSTE DE ALTURAS ENTRE PRATELEIRAS. NA PARTE SUPERIOR DO CHAPEU DEVERA CONTER A
LOGOMARCA DO FABRICANTE ESTAMPADA EM ALTO RELEVO. O ACABAMENTO DAS DOBRAS NOS CANTOS DO TAMPO DO ARMARIO DEVE SER COM
FECHAMENTO SEM A UTILIZAGAO DE SOLDA EXTERNA EM QUE A UNIAO DAS CHAPAS FICAM NAS LATERAIS COM CORTES FEITOS EM 45° (ARREMATE).
TRATAMENTO ANTI -FERRUGINOSO DAS SUPERFICIES COM RESISTENCIA A CORROSAO EM SUPERFICIES COM TECNOLOGIA NANO CERAMICA COM
CONVERSOR QUIMICO DE ZIRCONIO COM ADIGAO DE TENSO ATIVO DESENGRAXANTE E REVESTIMENTO, LIVRE DE COMPONENTES ORGANICOS
VOLATEIS E METAIS PESADOS T XICOS. PINTURA EM TINTA P NA COR CINZA TEXTURIZADA, EP XI -POLIESTER, ELETROSTATICA, COM CARACTERISTICAS
ANTIBACTERIANAS, POLIMERIZADA EM ESTUFA, COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROS COM TEMPO DE CURA DE 10 A 30 MINUTOS E TEMPERATURA
ENTRE 180°C A 220°C, PINTURA DAS ESTRUTURAS, COR CINZA TEXTURIZADO. DIMENSOES: ALTURA: 1980MM. (+/ -10MM) LARGURA:1200MM. (+/ -10MM)
PROFUNDIDADE: 450MM. (+/ -10MM).



UF: MG
Municipio: CORREGO FUNDO
g- Entidade: PREFEITURA MUNICIPAL

il ) PROCESSO LICITATORIO
A RELAGAO DOS ITENS - ANEXO IV - PREGAO ELETRONICO 014-2025

Data: 16/05/2025 16:09:07
Folha: 2

Numero do Processo: 000030/2025 Modalidade: Pregao Eletrdnico Sequencial: 000014

Data: 14/05/2025 Inciso: Tipo de Apuragado:Menor Preco - ltem

Comissao de Licitagao: Portaria 072-2025 - Aline Presidenta Processo de Registro de Precos
Entrega: 10/06/2025 12:29:00 Abertura: 10/06/2025 12:30:00 Proposta: 10/06/2025 12:30:00

Objeto: AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL

00002 000041692 ARQUIVO DE AGCO COM 04 GAVETAS - O PRODUTO DEVE SER CERTIFIC C)O UN
PELA ABNT, ATENDENDO AOS REQUISITOS DA NORMA 13961:2010. ARQUIVO
DE ACO TIPO VERTICAL COM 04 GAVETAS DESLIZANTES COM A SEGUINTE
CONFIGURAGAO: GAVETAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE ACO CARBONO
22 (0,90MM) DE ESPESSURA, FORMADAS POR: FRENTE DA GAVETA COM
ESTAMPA PARA PORTA ETIQUETA SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA
FORMADO POR REQUADRO. BASE ESTRUTURADA PARA UNIAO DE TODO
CONJUNTO DA GAVETA AS GAVETAS SE MOVIMENTAM POR MEIO DE
CORREDIGAS TELESCOPICAS DE NO MINIMO 45 MM DE LARGURA COM
CAPACIDADE DE 45 KG/PAR. FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO
SIMULTANEO DAS GAVETAS. PUXADORES EM FORMA DE ALGCA DE 96MM COM
ACABAMENTO CROMADO. PORTA ETIQUETAS ESTAMPADO NA FRENTE DA
GAVETA. O ACABAMENTO DAS DOBRAS NOS CANTOS DO TAMPO DO ARQUIVO
DEVE SER COM FECHAMENTO SEM A UTILIZAGAO DE SOLDA EXTERNA EM
QUE A UNIAO DAS CHAPAS FICAM NAS LATERAIS COM CORTES FEITOS EM
45° (ARREMATE). 02 (DOIS) TRAVAMENTOS INTERNOS POR MEIO DE UM
PERFIL U EM CHAPA DE

15,0000

Especificacdo: ARQUIVO DE ACO COM 04 GAVETAS - O PRODUTO DEVE SER CERTIFICADO PELA ABNT, ATENDENDO AOS REQUISITOS DA NORMA 13961:2010. ARQUIVO
DE ACO TIPO VERTICAL COM 04 GAVETAS DESLIZANTES COM A SEGUINTE CONFIGURAGCAQ: GAVETAS CONFECCIONADAS EM CHAPA DE AGO CARBONO
22 (0,90MM) DE ESPESSURA, FORMADAS POR: FRENTE DA GAVETA COM ESTAMPA PARA PORTA ETIQUETA SUPORTE PARA PASTA SUSPENSA FORMADO
POR REQUADRO. BASE ESTRUTURADA PARA UNIAO DE TODO CONJUNTO DA GAVETA AS GAVETAS SE MOVIMENTAM POR MEIO DE CORREDICAS
TELESCOPICAS DE NO MINIMO 45 MM DE LARGURA COM CAPACIDADE DE 45 KG/PAR. FECHADURA CILINDRICA COM TRAVAMENTO SIMULTANEO DAS
GAVETAS. PUXADORES EM FORMA DE ALCA DE 96MM COM ACABAMENTO CROMADO. PORTA ETIQUETAS ESTAMPADO NA FRENTE DA GAVETA. O
ACABAMENTO DAS DOBRAS NOS CANTOS DO TAMPO DO ARQUIVO DEVE SER COM FECHAMENTO SEM A UTILIZAGAO DE SOLDA EXTERNA EM QUE A
UNIAO DAS CHAPAS FICAM NAS LATERAIS COM CORTES FEITOS EM 45° (ARREMATE), 02 (DOIS) TRAVAMENTOS INTERNOS POR MEIO DE UM PERFIL U EM
CHAPA DE AGO CARBONO 22 (0,90MM). PARA O DESNIVEL DO PISO SAPATAS REGULAVEIS COM NO MINIMO 34 MM DE DIAMETRO E ROSCA 3/8.
ACABAMENTO DA SUPERFICIE EM ALTA PRODUGAO E FINO ACABAMENTO, COM RESISTENCIA A CORROSAO EM SUPERFICIES. O REVESTIMENTO E POR
MEIO DO TRATAMENTO DE PINTURA EPOXI, COM PARTICULAS DE PO ADERIDAS FORMANDO UMA PELICULA PLASTICA UNIFORME COM ESPESSURA
MINIMA DE 40 MiCRONS E ADERENCIA X0/YO COM TEMPO DE CURA DE 10 A 30 MINUTOS E TEMPERATURA ENTRE 180°C A 220°C., GARANTINDO
RESISTENCIA A NEVOA SALINA, COMPROVADA POR LABORATORIO ACREDITADO PELO INMETRO. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E
HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E
IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDADOS OS CANTOS AGUDOS. PINTURA DAS ESTRUTURAS, COR CINZA TEXTURIZADO.

DIMENSOES: ALTURA TOTAL: 1335 MM + 10 LARGURA TOTAL: 470 MM + 10 PROFUNDIDADE: 630 MM + 10 MM.

00003 000041693 ESTANTE SIMPLES: PRODUTO CONFECCIONADO EM CHAPADEACO C UN
LAMINADO A FRIO SAE 1010/1020. 06 (SEIS) PRATELEIRAS REMOVIVEIS E
AJUSTAVEIS MEDINDO 920 MM X 450 MM ELABORADAS EM CHAPA #22 (0,75
MM) DOTADAS DE 2 (DOIS) REFORCOS INTERNO LONGITUDINAL TIPO
OMEGA, EM CHAPA DE #24 (0,60MM) DE ESPESSURA EM TODA SUA
EXTENSAO, COM DUPLA DOBRA NO SENTIDO LONGITUDINAL. COLUNAS EM



UF: MG
Municipio: CORREGO FUNDO
g- Entidade: PREFEITURA MUNICIPAL

i ) PROCESSO LICITATORIO
A RELAGAO DOS ITENS - ANEXO IV - PREGAO ELETRONICO 014-2025

Data: 16/05/2025 16:09:07
Folha: 3

Numero do Processo: 000030/2025 Modalidade: Pregao Eletrdnico Sequencial: 000014

Data: 14/05/2025 Inciso: Tipo de Apuragado:Menor Preco - ltem

Comissao de Licitagao: Portaria 072-2025 - Aline Presidenta Processo de Registro de Precos
Entrega: 10/06/2025 12:29:00 Abertura: 10/06/2025 12:30:00 Proposta: 10/06/2025 12:30:00

Objeto: AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL

PERFIL L COM ABAS DE 30MM CONFECCIONADAS EM CHAPA #20(0,90MM DE
ESPESSURA), DOTADAS DE FURAGAO COM 8MM DE DIAMETRO, DISPOSTOS
VERTICALMENTE, EQUIDISTANTES A 50MM, PROPOSTOS PARA PERMITIR A
REGULAGEM EM ALTURA DE CADA PRATELEIRA, POSSIBILITANDO AINDA A
VARIACAO DE ABERTURA DOS VAOS. REFORGOS EM X NO FUNDO E NAS
LATERAIS, CONFECCIONADO EM CHAPA 20 (0,90MM). MONTAGEM POR MEIO
DE PARAFUSOS (4 X ) E PORCAS (2 ) AMBOS ZINCADOS E SEXTAVADOS.
BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E LIVRES
DE REBARBAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES. OS
CANTOS DAS DOBRAS DEVERAO CONTER RECORTES PARA ALIVIO,
EVITANDO CAN

Especificacdo: ESTANTE SIMPLES: PRODUTO CONFECCIONADO EM CHAPA DE ACO LAMINADO A FRIO SAE 1010/1020. 06 (SEIS) PRATELEIRAS REMOVIVEIS E
AJUSTAVEIS MEDINDO 920 MM X 450 MM ELABORADAS EM CHAPA #22 (0,75 MM) DOTADAS DE 2 (DOIS) REFORGOS INTERNO LONGITUDINAL TIPO OMEGA,
EM CHAPA DE #24 (0,60MM) DE ESPESSURA EM TODA SUA EXTENSAO, COM DUPLA DOBRA NO SENTIDO LONGITUDINAL. COLUNAS EM PERFIL L COM
ABAS DE 30MM CONFECCIONADAS EM CHAPA #20(0,90MM DE ESPESSURA), DOTADAS DE FURAGCAO COM 8MM DE DIAMETRO, DISPOSTOS
VERTICALMENTE, EQUIDISTANTES A 50MM, PROPOSTOS PARA PERMITIR A REGULAGEM EM ALTURA DE CADA PRATELEIRA, POSSIBILITANDO AINDA A
VARIACAO DE ABERTURA DOS VAOS. REFORCOS EM X NO FUNDO E NAS LATERAIS, CONFECCIONADO EM CHAPA 20 (0,90MM). MONTAGEM POR MEIO DE
PARAFUSOS ( % X ) E PORCAS ( 4 ) AMBOS ZINCADOS E SEXTAVADOS. BORDAS ACESSIVEIS AOS USUARIOS DEVEM SER ARREDONDADAS E LIVRES DE
REBARBAS, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES. OS CANTOS DAS DOBRAS DEVERAO CONTER RECORTES PARA ALIVIO, EVITANDO
CANTOS CORTANTES E PONTIAGUDOS, BEM COMO NAO DEVERAO POSSUIR REBARBAS METALICAS. NAS PRATELEIRAS DEVERA CONTER A
LOGOMARCA DO FABRICANTE ESTAMPADA EM ALTO RELEVO. PRODUTO DESMONTADO PARA FACILITAR TRANSPORTE E ARMAZENAGEM. TRATAMENTO
ANTI -FERRUGINOSO DAS SUPERFICIES COM RESISTENCIA A CORROSAO EM SUPERFICIES COM TECNOLOGIA NANO CERAMICA COM CONVERSOR
QUIMICO DE ZIRC NIO COM ADIGAO DE TENSO ATIVO DESENGRAXANTE E REVESTIMENTO, LIVRE DE COMPONENTES ORGANICOS VOLATEIS E METAIS
PESADOS T XICOS. PINTURA EM TINTA EM P HIBRIDA, EP XI -POLIESTER, ELETROSTATICA, COM CARACTERISTICAS ANTIBACTERIANAS, POLIMERIZADA EM
ESTUFA, COM ESPESSURA MINIMA DE 40 MICRONS E ADERENCIA X0/Y0 COM TEMPQO DE CURA DE 10 A 30 MINUTOS E TEMPERATURA ENTRE 180°C A
220°C, COR CINZA TEXTURIZADO. INJETADOS NA COR CINZA COMPATIVEL. DIMENSOES: ALTURA:1980 MM (+/ -3MM) LARGURA: 920 MM (+/ -3MM)

PROFUNDIDADE: 450 MM (+ 3MM).

00004 000041694 ESTANTE PARA EXPOSICAO: ESTANTE DE ACO, COM 2000MM DE ALTU C, UN
FECHADA NAS LATERAIS E NO FUNDO POR MEIO DE PAINEIS, DOTADA DE 5
PLANOS INCLINADOS ARTICULAVEIS SENDO 3 PLANOS COM MEDIDAS DE
820 X 350 MM E 2 PLANOS COM MEDIDAS DE 820 X 400 MM E 6 (SEIS)
PRATELEIRAS FIXAS HORIZONTAIS COM MEDIDAS DE 900 X 300 MM, B
FORMANDO 5 (CINCO) VAOS FRONTAIS PARA EXPOSIGAO E 5 (CINCO) VAOS
POSTERIORES PARA ARQUIVO DE PUBLICAGOES EM GERAL. O DISPOSITIVO
DE ALINHAMENTO E POSICIONAMENTO DAS PRATELEIRAS DEVEM PERMITIR
QUE AS MESMAS FIQUEM INCLINADAS A 67 GRAUS E QUANDO LEVANTADA
FICA TRAVADA E NIVELADA NA HORIZONTAL. O DISPOSITIVO NAO PODE
PERMITIR QUE AS PRATELEIRAS SE SOLTEM AO SEREM MANUSEADAS.
FABRICAGAO EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020. COLUNAS EM PERFIL "L" DE

25,0000



UF: MG Data: 16/05/2025 16:09:07
Municipio: CORREGO FUNDO Folha: 4
—,- Entidade: PREFEITURA MUNICIPAL

i ) PROCESSO LICITATORIO
A RELAGAO DOS ITENS - ANEXO IV - PREGAO ELETRONICO 014-2025

Numero do Processo: 000030/2025 Modalidade: Pregao Eletrdnico Sequencial: 000014

Data: 14/05/2025 Inciso: Tipo de Apuragado:Menor Preco - ltem

Comissao de Licitagao: Portaria 072-2025 - Aline Presidenta Processo de Registro de Precos
Entrega: 10/06/2025 12:29:00 Abertura: 10/06/2025 12:30:00 Proposta: 10/06/2025 12:30:00

Objeto: AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL

ABAS IGUAIS 40 X 40MM EM CHAPA 13 (2,23MM) PRATELEIRAS EM CHAPA 20
(0,90MM) PAINEIS LATERAIS E DE FUNDO EM CHAPA 24 (0,60MM) PLANOS
INCLINADOS PARA EXPOSICAO EM CHAPA 20 (0,90MM). FIXACAO DAS
PRATELEIRAS POR MEIO DE PARAFUSOS DE 1/4 X 1/2, Z

Especificagdo: ESTANTE PARA EXPOSIGAO: ESTANTE DE AGO, COM 2000MM DE ALTURA, FECHADA NAS LATERAIS E NO FUNDO POR MEIO DE PAINEIS, DOTADA DE 5
PLANOS INCLINADOS ARTICULAVEIS SENDO 3 PLANOS COM MEDIDAS DE 820 X 350 MM E 2 PLANOS COM MEDIDAS DE 820 X 400 MM E 6 (SEIS)
PRATELEIRAS FIXAS HORIZONTAIS COM MEDIDAS DE 900 X 300 MM, FORMANDO 5 (CINCO) VAOS FRONTAIS PARA EXPOSIGAO E 5 (CINCO) VAOS

POSTERIORES PARA ARQUIVO DE PUBLICAGOES EM GERAL. O DISPOSITIVO DE ALINHAMENTO E POSICIONAMENTO DAS PRATELEIRAS DEVEM PERMITIR

QUE AS MESMAS FIQUEM INCLINADAS A 67 GRAUS E QUANDO LEVANTADA FICA TRAVADA E NIVELADA NA HORIZONTAL. O DISPOSITIVO NAO PODE
PERMITIR QUE AS PRATELEIRAS SE SOLTEM AO SEREM MANUSEADAS. FABRICAGAO EM CHAPA DE ACO SAE 1010/1020. COLUNAS EM PERFIL "L" DE
ABAS IGUAIS 40 X 40MM EM CHAPA 13 (2,23MM) PRATELEIRAS EM CHAPA 20 (0,90MM) PAINEIS LATERAIS E DE FUNDO EM CHAPA 24 (0,60MM) PLANOS
INCLINADOS PARA EXPOSIGAO EM CHAPA 20 (0,90MM). FIXAGAO DAS PRATELEIRAS POR MEIO DE PARAFUSOS DE 1/4 X 1/2, ZINCADOS, E PORCAS COM
UM MINIMO DE NOVE PARAFUSOS POR PRATELEIRA. PRATELEIRAS COM DOBRAS TRIPLAS NOS BORDOS DA FRENTE E FUNDO. 12 DOBRA - 30MM (+/ -

3MM). 22 DOBRA - MINIMO 10MM. 32 DOBRA - MINIMO 5MM. DOBRAS DUPLAS NOS BORDOS LATERAIS, 12 DOBRA - MiNIMO 20MM. 22 DOBRA - MiNIMO 10MM.

COLUNAS, PRATELEIRAS E PAINEIS DEVEM TER FUROS DE @ = 8MM, SENDO QUE, NAS COLUNAS E PAINEIS, OS FUROS DEVERAO SER ALINHADOS NO

SENTIDO VERTICAL E ESPACADOS A CADA 50MM PARA FIXACAO DAS PRATELEIRAS. PES DAS COLUNAS COM BASE DOBRADA EM FORMA DE SAPATAS. OS

PLANOS INCLINADOS DEVEM TER DOBRAS CONFORME AS PRATELEIRAS HORIZONTAIS, SENDO QUE A PARTE FRONTAL DEVE TER DOBRA EM FORMA
DE U 30MM X 30MM PARA APARAR AS PUBLICACOES EM EXPOSIGAO, ALINHADOS A BORDA DA ESTANTE. PINTURA DEVE APRESENTAR ACABAMENTO
LISO E UNIFORME, ISENTA DE BOLHAS E IMPERFEIGOES NAS SUPERFICIES PINTADAS. NO TESTE DE ADERENCIA DA PINTURA, NAO SERAO TOLERADOS
DESTACAMENTOS QUE EXCEDAM OS LIMITES DEFINIDOS PARA YO0 X0 (TABELAS A.1 E A.2 - METODO A) OU GRO (TABELA A.3 - METODO B), CONFORME
ABNT NBR 11003. PINTURA ELETROSTATICA EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI/POLIESTER, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ACABAMENTO LISO E BRILHANTE,
ESPESSURA MINIMA DE 40 MICROMETROS. CORES: CORPO, PRATELEIRAS E PLANOS INCLINADOS NA COR CINZA COLUNAS NA COR AZUL. SOLDAS
DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. DEVEM
SER ELIMINADOS RESPINGOS, REBARBAS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, E OS CANTOS AGUDOS DEVEM SER ARREDONDADOQOS. NAS PARTES

METALICAS DEVE SER APLICADO TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA. O GRAU

DE ENFERRUJAMENTO DEVE SER DE RI0 E O GRAU DE EMPOLAMENTO DEVE SER DE D0/T0. DIMENSOES: ALTURA:2000 MM (+/-3MM) LARGURA: 900MM
(+/-3MM) PROFUNDIDADE: 300 MM (+ 3MM)

00005 000041695 GAVETEIRO VOLANTE - PRODUTO CERTIFICADO ATENDENDO AOS C UN 10,0000
REQUISITOS DA ABNT NORMA 13961:2010 - PRODUTO DEVE SER FABRICADO
POR MADEIRA CONTROLADA DO FSC: GAVETEIRO VOLANTE, COM 3 (TRES)
GAVETAS, CONFECCIONADO EM MADEIRA PRENSADA DE MDP (MEDIUM
DENSITY PARTICLEBOARD) COM AMBAS AS FACES EM BP (LAMINADO
MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO) COM TEXTURA TATIL COM EFEITO 3D E
PROTEGAO ANTIBACTERIANA, COM ACABAMENTO FOSCO GARANTINDO QUE
NAO HAJA REFLEXAO BORDOS EM PERFIL TERMOPLASTICO PLANO, NO
MESMO PADRAO DO REVESTIMENTO ESTRUTURA INTERNA DAS GAVETAS EM
CHAPAS DE ACO. CORPO: COMPOSTO POR TAMPO E BASE COM ESPESSURA
DE 25 MM, COM BORDAS DE 2,0MM DE ESPESSURA. LATERAIS, FUNDO,
PRATELEIRAS E FRENTES DE GAVETA COM 18 MM DE ESPESSURA E
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Objeto: AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL

ACABAMENTO EM BORDA DE 1MM DE ESPESSURA. TRAVAMENTO DO
CONJUNTO COM SISTEMA DE MONTAGEM MINIFIX, COM BUCHAS EM ZAMAK
CRAVADAS NO SUBSTRATO E CAVILHAS. GAVETAS: 3 GAVETAS COM
FRENTES EM MDP BP E ESTRUTURA INTERNA EM CHAPAS DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO 1006/1008, CORTADAS

Especificacdo: GAVETEIRO VOLANTE - PRODUTO CERTIFICADO ATENDENDO AOS REQUISITOS DA ABNT NORMA 13961:2010 - PRODUTO DEVE SER FABRICADO POR
MADEIRA CONTROLADA DO FSC: GAVETEIRO VOLANTE, COM 3 (TRES) GAVETAS, CONFECCIONADO EM MADEIRA PRENSADA DE MDP (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD) COM AMBAS AS FACES EM BP (LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO) COM TEXTURA TATIL COM EFEITO 3D E PROTECAO
ANTIBACTERIANA, COM ACABAMENTO FOSCO GARANTINDO QUE NAO HAJA REFLEXAO BORDOS EM PERFIL TERMOPLASTICO PLANO, NO MESMO
PADRAO DO REVESTIMENTO ESTRUTURA INTERNA DAS GAVETAS EM CHAPAS DE AGCO. CORPO: COMPOSTO POR TAMPO E BASE COM ESPESSURA DE 25
MM, COM BORDAS DE 2,0MM DE ESPESSURA. LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRAS E FRENTES DE GAVETA COM 18 MM DE ESPESSURA E ACABAMENTO EM
BORDA DE 1MM DE ESPESSURA. TRAVAMENTO DO CONJUNTO COM SISTEMA DE MONTAGEM MINIFIX, COM BUCHAS EM ZAMAK CRAVADAS NO
SUBSTRATO E CAVILHAS. GAVETAS: 3 GAVETAS COM FRENTES EM MDP BP E ESTRUTURA INTERNA EM CHAPAS DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO
1006/1008, CORTADAS EM UMA UNICA PECA CONFORMADA A FRIO POR PROCESSO MECANICO DE PUNCIONAMENTO E DOBRA, COM AS PARTES UNIDAS
POR SOLDA A PONTO, EQUIPADAS COM CORREDIGAS TELESCOPICAS DE EXTRAGCAO TOTAL. FECHADURA DE TAMBOR DE GIRO, 2 CHAVES
ESCAMOTEAVEIS COM POSICIONAMENTO FRONTAL E FECHAMENTO SIMULTANEO. PUXADORES EMBUTIDOS EM ALUMINIO ANODIZADO E ACABAMENTO
COM PONTEIRA EM POLIPROPILENO COM DIMENSOES 174MM X 44MM X 15MM (C X A X P). SISTEMA DE TRAVAMENTO DE GAVETAS ANTI-TOMBAMENTO
PARA LIMITAR A ABERTURA DE UMA GAVETA DE CADA VEZ. RODIZIOS: PARA FACIL MOVIMENTAGCAO DO MOVEL RODIZIOS DUPLOS COM DIAMETRO DE 50
MM E PISTAS EM POLIURETANO (PU), COM CHAPA ESTAMPADA COM 4 FUROS EM FORMATO DE OBLONGO DE 8 MM X 5 MM, FABRICADO EM CHAPA DE
ACO #14 (1,90 MM) ZINCADO, SENDO DOIS COM TRAVAS. AS FITAS DE BORDO DEVEM SER FIXADAS AO SUBSTRATO DOS PAINEIS DE MADEIRA POR
ADESIVO TERMO FUSIVEL A BASE DE ETILENO VINIL ACETATO, APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO
RECEBER ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 2,0MM PARA BORDOS DE
2,0MM E 1,00MM PARA BORDOS DE 1,0MM. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTA,R PONTOS B
CORTANTES, SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO.
DEVEM SER ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDAR CANTOS AGUDOS. PEGAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. TODOS OS COMPONENTES METALICOS RECEBEM ACABAMENTO DAS
SUPERFICIES POR ELETRODEPOSIGAO DE PIGMENTOS 100% SOLIDOS, MICRONIZADOS, COMPOSTOS POR RESINAS TERMOFIXAS DE BASE EPOXI-
POLIESTER POLIMERIZAVEIS A ALTAS TEMPERATURAS (200°C), FORMANDO UMA PELICULA PLASTICA UNIFORME COM ESPESSURA ENTRE 40 A 100
MICRONS E ADERENCIA X0/Y0, APLICADAS SOBRE A SUPERFICIE METALICA TRATADA QUIMICAMENTE EM PROCESSO NANOCERAMICO DE
FOSFATIZAGAO ORGANICA, LIVRE DE COMPONENTES VOLATEIS E METAIS PESADOS TOXICOS, GARANTINDO NO PROCESSO DE PINTURA A RESISTENCIA
A NEVOA SALINA, SENDO EXPOSTAS A UMA ATMOSFERA ESPECIFICADA NA NBR 8094, COM GRAU DE CORROSAO DETERMINADO CONFORME A ISO 4628-
3, NAO DEVENDO SER MAIOR QUE RI1. TODAS AS TERMINACOES APARENTES RECEBEM ACABAMENTO EM COMPONENTES INJETADOS EM RESINA
TERMOPLASTICA DE ALTA RESISTENCIA A CHOQUES E ATRITO, NAO PERMITINDO PONTOS, FRESTAS OU ORIFICIOS ENTRE 6,0 A 25,0MM DE DIAMETRO
(CONFORME NBR 14006:2008). AS BORDAS DE GAVETAS E OUTROS ELEMENTOS CONSTRUTIVOS DO ARMARIO ACESSIVEIS AO USUARIO, BEM COMO
PUXADORES, DEVEM SER ARREDONDADOS E LIVRES DE REBARBAS, E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES CONFORME ENSAIO DE BORDAS
CORTANTES (5.8 DA NM 300-1). A GAVETA DEVE SER ABERTA A 2/3 DE SEU COMPRIMENTO INTERNO E ADEQUADA COM ENSAIOS DE RESISTENCIA E
DURABILIDADE DE GAVETAS E TRILHOS, CONFORME ITEM 6.3.5 DA NORMA ABNT NBR 13961:2010. CORES: ESTRUTURA: COR CINZA. MADEIRA: COR
CINZA. DIMENSOES: ALTURA: 608MM (+/-3MM) LARGURA: 474MM (+/-3MM) PROFUNDIDADE: 503MM (+/- 3MM).

00006 000041696 ARMARIO BAIXO: PRODUTO CERTIFICADO PELA ABNT, ATENDENDO AC C UN 5,0000
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Objeto: AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL

REQUISITOS DA NORMA 13961:2010 - PRODUTO DEVE SER FABRICADO POR
MADEIRA CONTROLADA DO FSC ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS
CONFECCIONADO EM MADEIRA PRENSADA DE MDP (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD) COM AMBAS AS FACES EM BP (LAMINADO MELAMINICO DE
BAIXA PRESSAO) COM TEXTURA TATIL, COM EFEITO 3D E PROTECAO
ANTIBACTERIANA, COM ACABAMENTO FOSCO OU SEMI FOSCO GARANTINDO
QUE NAO HAJA REFLEXAO. BORDOS EM PERFIL TERMOPLASTICO PLANO, NO
MESMO PADRAO DO REVESTIMENTO. CORPO: COMPOSTO POR TAMPO E
BASE COM ESPESSURA DE 25MM, COM BORDA DE 2,0MM DE ESPESSURA.
LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRA E PORTAS COM 18MM DE ESPESSURA E
ACABAMENTO EM BORDA DE 1MM DE ESPESSURA. TRAVAMENTO DO
CONJUNTO COM SISTEMA DE MONTAGEM MINIFIX, COM BUCHAS EM ZAMAK
CRAVADAS NO SUBSTRATO E CAVILHAS. PORTAS: DUAS PORTAS DE ABRIR,
COM DOBRADIGAS EM ZAMAK, ABERTURA 270°. FECHADURA TIPO CREMONA
COM VARAO PARA TRAVAMENTO DAS PORTAS, ACOMPANHANDO 2 (DUAS)
CHAVES ESCAMOTEAVEIS. PUXADO

Especificagdo: ARMARIO BAIXO: PRODUTO CERTIFICADO PELA ABNT, ATENDENDO AOS REQUISITOS DA NORMA 13961:2010 - PRODUTO DEVE SER FABRICADO POR
MADEIRA CONTROLADA DO FSC ARMARIO BAIXO COM DUAS PORTAS CONFECCIONADO EM MADEIRA PRENSADA DE MDP (MEDIUM DENSITY
PARTICLEBOARD) COM AMBAS AS FACES EM BP (LAMINADO MELAMINICO DE BAIXA PRESSAO) COM TEXTURA TATIL, COM EFEITO 3D E PROTEGCAO
ANTIBACTERIANA, COM ACABAMENTO FOSCO OU SEMI FOSCO GARANTINDO QUE NAO HAJA REFLEXAO. BORDOS EM PERFIL TERMOPLASTICO PLANO,
NO MESMO PADRAO DO REVESTIMENTO. CORPO: COMPOSTO POR TAMPO E BASE COM ESPESSURA DE 25MM, COM BORDA DE 2,0MM DE ESPESSURA.
LATERAIS, FUNDO, PRATELEIRA E PORTAS COM 18MM DE ESPESSURA E ACABAMENTO EM BORDA DE 1MM DE ESPESSURA. TRAVAMENTO DO
CONJUNTO COM SISTEMA DE MONTAGEM MINIFIX, COM BUCHAS EM ZAMAK CRAVADAS NO SUBSTRATO E CAVILHAS. PORTAS: DUAS PORTAS DE ABRIR,
COM DOBRADICAS EM ZAMAK, ABERTURA 270°. FECHADURA TIPO CREMONA COM VARAO PARA TRAVAMENTO DAS PORTAS, ACOMPANHANDO 2 (DUAS)
CHAVES ESCAMOTEAVEIS. PUXADORES EMBUTIDOS EM ALUMINIO ANODIZADO E ACABAMENTO COM PONTEIRA EM POLIPROPILENO COM DIMENSOES
174MM X 44MM X 15MM (C X A X P). AS PORTAS DEVEM ESTAR DE ACORDO COM A NORMA ABNT NBR 13961:2010 REFERENTE AO ENSAIO DE ]
ESTABILIDADE COM AS CARGAS VERTICAIS NAS PARTES MOVEIS. PRATELEIRA: UMA PRATELEIRA AJUSTAVEL, COM SISTEMA DE TRAVAMENTO ATRAVES
DE SUPORTES DE PRATELEIRA EM ZAMACK. RODAPE: RODAPE DE AGO CARBONO TUBULAR RETANGULAR DE 20MM X 30MM. PARA CONTROLE DO
DESNIVEL DO PISO POSSUI 4 (QUATRO) SAPATAS NIVELADORAS EM NYLON INJETADO NA SUPERFICIE DE CONTATO AO CHAO, E ACABAMENTO EM
CHAPA DE ACO ESTAMPADO CROMADO OU ZINCADO. AS FITAS DE BORDO DEVEM SER FIXADAS AO SUBSTRATO DOS PAINEIS DE MADEIRA POR ADESIVO
TERMO FUSIVEL A BASE DE ETILENO VINIL ACETATO, APLICADA EXCLUSIVAMENTE PELO PROCESSO DE COLAGEM HOT MELTING, DEVENDO RECEBER
ACABAMENTO FRESADO APOS A COLAGEM, CONFIGURANDO ARREDONDAMENTO DOS BORDOS COM RAIO DE 2,0MM PARA BORDOS DE 2,0MM E 1,00MM
PARA BORDOS DE 1,0MM. SOLDAS DEVEM POSSUIR SUPERFICIE LISA E HOMOGENEA, NAO DEVENDO APRESENTAR PONTOS CORTANTES,

SUPERFICIES ASPERAS OU ESCORIAS. TODOS OS ENCONTROS DE TUBOS DEVEM RECEBER SOLDA EM TODO O PERIMETRO DA UNIAO. DEVEM SER
ELIMINADOS RESPINGOS E IRREGULARIDADES DE SOLDA, REBARBAS E ARREDONDAR OS CANTOS AGUDOS. PECAS INJETADAS NAO DEVEM
APRESENTAR REBARBAS, FALHAS DE INJEGAO OU PARTES CORTANTES. TODOS OS COMPONENTES METALICOS RECEBEM ACABAMENTO DAS
SUPERFICIES POR ELETRODEPOSIGAO DE PIGMENTOS 100% SOLIDOS, MICRONIZADOS, COMPOSTOS POR RESINAS TERMOFIXAS DE BASE EPOXI-
POLIESTER POLIMERIZAVEIS AS ALTAS TEMPERATURAS (200°C), FORMANDO UMA PELICULA PLASTICA UNIFORME COM ESPESSURA ENTRE 40 A 100
MICRONS E ADERENCIA X0/Y0, APLICADAS SOBRE A SUPERFICIE METALICA TRATADA QUIMICAMENTE EM PROCESSO NANOCERAMICO DE
FOSFATIZAGAO ORGANICA, LIVRE DE COMPONENTES VOLATEIS E METAIS PESADOS TOXICOS, GARANTINDO NO PROCESSO DE PINTURA A RESISTENCIA
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A NEVOA SALINA. TODAS AS TERMINAGOES APARENTES RECEBEM ACABAMENTO EM COMPONENTES INJETADOS EM RESINA TERMOPLASTICA DE ALTA
RESISTENCIA A CHOQUES E ATRITO, NAO PERMITINDO PONTOS, FRESTAS OU ORIFiCIOS ENTRE 6,0MM A 25,0MM DE DIAMETRO, CONFORME NBR
14006:2008. AS BORDAS DE PORTAS, PRATELEIRAS E OUTROS ELEMENTOS CONSTRUTIVOS DO ARMARIO ACESSIVEIS AO USUARIO, BEM COMO
PUXADORES, DEVEM SER ARREDONDADOS E LIVRES DE REBARBAS E NAO DEVEM TER ARESTAS CORTANTES CONFORME ENSAIO DE BORDAS
CORTANTES (5.8 DA NM 300 -1). O ARMARIO DEVE RESISTIR AS FORGAS QUE POSSAM PROVOCAR ELEVAGAO DE UM OU MAIS PONTOS DE APOIO, O QUE
LEVA AO TOMBAMENTO DO ARMARIO, DE ACORDO COM OS ENSAIOS DE ESTABILIDADE, PREVISTO NO ITEM 6.2.3 DA ABNT NBR 13961:2010. CORES:
ESTRUTURA: COR CINZA. MADEIRA: COR CINZA. DIMENSOES: ALTURA: 810MM (+/ -3MM) LARGURA: 904MM (+/ -3MM) PROFUNDIDADE: 506MM (+/ - 3MM).
00007 000041697 CADEIRA ERGONOMICA, SEM ENCONTO DE CABEGA: CADEIRA GIRATC C A UN 32,0000

ESPALDAR MEDIO, EM TELA. ENCOSTO: SUPORTE DO ENCOSTO COM

ESTRUTURA INJETADA DE ALUMINIO, ESPALDAR MEDIO, COM NO MINIMO 60

CM DE ALTURA E 46 CM DE LARGURA, ESTRUTURA DO ENCOSTO INJETADA.

DETALHAMENTO: CADEIRA ERGONOMICA, SEM ENCONTO DE CABECA

CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO, EM TELA. ENCOSTO: SUPORTE DO

ENCOSTO COM ESTRUTURA INJETADA DE ALUMINIO, ESPALDAR MEDIO,

COM NO MINIMO 60 CM DE ALTURA E 46 CM DE LARGURA, ESTRUTURA DO

ENCOSTO INJETADA, REVESTIDA EM TELA DE ALTA RESISTENCIA, FLEXIVEL,

NA COR PRETA COM REGULAGEM DE INCLINAGCAO, ALTURA E

PROFUNDIDADE NO ASSENTO. APOIO LOMBAR: EM ESPUMA INJETADA,

REGULAGEM DE APOIO LOMBAR PARA PROFUNDIDADE, SINCRONIZADA COM

ASSENTO E ENCOSTO, TRAVAMENTO EM DIFERENTES POSICOES, COM

AJUSTE DE TENSAOQ. ASSENTO: COM NO MINIMO 45 CM DE PROFUNDIDADE E

49 CM DE LARGURA, ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO, COM DENSIDADE

MINIMA DE 55 KG/M3, ESPESSURA MEDIA DE 50 MM. REVESTIMENTO EM

COURISSIMO DE ALTA RE

Especificagdo: CADEIRA ERGONOMICA, SEM ENCONTO DE CABECA: CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO, EM TELA. ENCOSTO: SUPORTE DO ENCOSTO COM
ESTRUTURA INJETADA DE ALUMINIO ESPALDAR MEDIO, COM NO MINIMO 60 CM DE ALTURA E 46 CM DE LARGURA, ESTRUTURA DO ENCOSTO INJETADA.
DETALHAMENTO: CADEIRA ERGONOMICA, SEM ENCONTO DE CABECA CADEIRA GIRATORIA ESPALDAR MEDIO, EM TELA. ENCOSTO: SUPORTE DO
ENCOSTO COM ESTRUTURA INJETADA DE ALUMINIO, ESPALDAR MEDIO, COM NO MINIMO 60 CM DE ALTURA E 46 CM DE LARGURA, ESTRUTURA DO
ENCOSTO INJETADA, REVESTIDA EM TELA DE ALTA RESISTENCIA, FLEXIVEL, NA COR PRETA COM REGULAGEM DE INCLINAGAO, ALTURA E
PROFUNDIDADE NO ASSENTO. APOIO LOMBAR: EM ESPUMA INJETADA, REGULAGEM DE APOIO LOMBAR PARA PROFUNDIDADE, SINCRONIZADA COM
ASSENTO E ENCOSTO, TRAVAMENTO EM DIFERENTES POSICOES, COM AJUSTE DE TENSAO. ASSENTO: COM NO MINIMO 45 CM DE PROFUNDIDADE E 49
CM DE LARGURA, ESPUMA INJETADA EM POLIURETANO, COM DENSIDADE MINIMA DE 55 KG/M3, ESPESSURA MEDIA DE 50 MM. REVESTIMENTO EM
COURISSIMO DE ALTA RESISTENCIA NA COR PRETA. BASE GIRATORIA: ESTRUTURA EM ALUMINIO DE ALTA RESISTENCIA COM 5 PATAS, RODIZIO DUPLO
GIRO, EIXO CENTRAL EM AGO, REGULAGEM DE ALTURA POR ACIONAMENTO DE PISTAO A GAS, CURSO DO PISTAO MINIMO DE 10 CM, QUE ATENDA A
NORMA DIN 4550 CLASSES 4. BRACO: ESTRUTURA EM ALUMINIO INJETADO NO FORMATO DE T, COM FIXAGAO NO ASSENTO, COM REGULAGEM DE
ALTURA, APOIO DO BRACO INJETADO DE ALTA RESISTENCIA COM LARGURA DE MiNIMA DE 8 CM E COMPRIMENTO DE 26 CM ALTURA DE 10 CM. -
SUPORTA PESO DE ATE 140 KG. OBS: ATENDER AS NORMAS DA ABNT VIGENTE MEDIDAS: AS MEDIDAS PODERAO VARIAR EM ATE (+-) 5% COR A
DEFINIR COM O ORGAO GARANTIA MINIMA CONTRA DEFEITOS DE FABRICAGAO: MINIMA DE 1 (UM) ANO
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00008 000041698 ESTACAO TRABALHO EM L 1200X1400: SUPERFICIE DE TRABALHO: CO C UN 30,0000

FORMATO EM MEDINDO 1200X1400X600X600X740MM (L1XL2XP1XP2XH).
TAMPO EM MADEIRA MDP DE 25MM, REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE 0,3MM EM AMBAS AS FACES. BORDAS RETAS, COM PERFIL
DE ACABAMENTO DE 3,0MM DE ESPESSURA, CONTENDO RAIO DA BORDA DE
2,5MM COLADAS PELO PROCESSO A QUENTE. PASSAGEM PARA FIAGAO EM
PVC NA MESMA COR DO TAMPO. A PARTE INFERIOR DO TAMPO DEVERA
CONTER BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS PARA RECEBER OS PARAFUSOS
DE FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA METALICA DA MESA. A SUSTENTAGCAO
DO TAMPO DEVERA SER ATRAVES ESTRUTURAS LATERAIS E UMA CENTRAL,
INTERLIGADA POR CALHAS HORIZONTAIS, QUE DEVERAO PROPICIAR A
ESTRUTURACAO DO CONJUNTO. PAINEIS FRONTAIS EM MPD 18 MM.
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO NAS DUAS FACES, BORDAS
RETAS DE POLIESTIRENO 1,0MM COLADAS PELO PROCESSO A QUENTE. A
FIXACAO DOS PAINEIS NA ESTRUTURA DEVERA SER POR MEIO PINOS DE
ACO COM ROSCA E TAMBOR DE TRAVAMENTO EM ZAMAK. A ESTRUTURA
CENTRAL EM CHAPA #16 DOBRA

Especificagdo: ESTAGAO TRABALHO EM L 1200X1400: SUPERFICIE DE TRABALHO: COM FORMATO EM MEDINDO 1200X1400X600X600X740MM (L1XL2XP1XP2XH). TAMPO
EM MADEIRA MDP DE 25MM, REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE 0,3MM EM AMBAS AS FACES. BORDAS RETAS, COM PERFIL DE ACABAMENTO
DE 3,0MM DE ESPESSURA, CONTENDO RAIO DA BORDA DE 2,5MM COLADAS PELO PROCESSO A QUENTE. PASSAGEM PARA FIACAO EM PVC NA MESMA
COR DO TAMPO. A PARTE INFERIOR DO TAMPO DEVERA CONTER BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS PARA RECEBER OS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA METALICA DA MESA. A SUSTENTAGAO DO TAMPO DEVERA SER ATRAVES ESTRUTURAS LATERAIS E UMA CENTRAL, INTERLIGADA
POR CALHAS HORIZONTAIS, QUE DEVERAO PROPICIAR A ESTRUTURAGAO DO CONJUNTO. PAINEIS FRONTAIS EM MPD 18 MM. REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO NAS DUAS FACES, BORDAS RETAS DE POLIESTIRENO 1,0MM COLADAS PELO PROCESSO A QUENTE. A FIXAGAO DOS PAINEIS NA
ESTRUTURA DEVERA SER POR MEIO PINOS DE AGO COM ROSCA E TAMBOR DE TRAVAMENTO EM ZAMAK. A ESTRUTURA CENTRAL EM CHAPA #16
DOBRADA, FORMANDO UM CANAL PARA PASSAGEM DA FIACAO. O FECHAMENTO INTERNO DA ESTRUTURA CENTRAL DEVERA SER FEITO ATRAVES DE
UMA TAMPA REMOVIVEL. SAPATA NIVELADORA EM POLIURETANO INJETADO CURSO DE REGULAGEM DE NO MINIMO ESTRUTURA VERTICAL DE LIGAGAO,
DEVERA SER POR MEIO DE COLUNAS PARALELAS EM TUBOS DE AGO COM @44MM. UMA COLUNA DEVERA CONTER FUROS PARA FIXAGAO DO PAINEL
FRONTAL E CALHA ESTRUTURAL POR MEIO DE REBITES REPUXO. ENTRE AS COLUNAS TEM ALGAS, EM CHAPA DE AGO, PARA FIXACAO DAS GRAPAS DAS
TAMPAS REMOVIVEIS. TANTO DO INTERNO COMO DO LADO EXTERNO, DOBRADAS EM CHAPA DE AGO, COM RECORTE ARQUEADO NA PARTE INFERIOR
PARA REMOGAO E PASSAGEM DE FIACAO. BASE SUPERIOR EM CHAPA DE ACO #14 DOBRADA. OS CANTOS DAS DOBRAS DEVERAO SER
ARREDONDADOS, EVITANDO ARESTAS CORTANTES, BASE INFERIOR, CONTEM UM APOIO EM CHAPA DE AGCO COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5M
DOBRADA A 1800, FORMANDO UM ARCO COM LATERAIS RETAS, COM A BASE RETANGULAR. A EXTREMIDADE ANTERIOR SERA SOLDADA NA COLUNA E
EXTREMIDADE POSTERIOR RECEBERA UMA PECA COM FORMATO SEMIESFERICO MOLDADO EM PECA UNICA SEM EMENDAS. SAPATAS NIVELADORAS
EM POLIPROPILENO, REGULAGEM MINIMA DE 15MM. FECHAMENTOS EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM LIGAGAO DESTA AS
ESTRUTURAS LATERAIS, NAO SENDO PERMITIDO O USO DE SOLDA PARA ESSA FUNGAO. POSSUI TAMBEM AS EXTREMIDADES UM RECORTE EM
DIAGONAL NA FACE INFERIOR, COM ANGULO DE 450, NAO PERMITINDO O CONTATO DA CALHA COM A TAMPA INTERNA DO PE E FACILITANDO O ACESSO
A FIAGAO, PARA TOMADAS EM CHAPA DE ACO COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM MEDINDO 99X17MM, E FUROS PARA INSTALAGAO DE TOMADAS,
FIXADOS NA CALHA ATRAVES DE PARAFUSOS. ACABAMENTO E MONTAGEM: A FIXACAO DA ESTRUTURA AOS TAMPOS E FEITA ATRAVES DE BUCHAS
METALICAS, CRAVADAS ABAIXO DOS TAMPOS E PARAFUSOS COM ROSCA MILIMETRICA E ARRUELAS DE PRESSAO. TODAS AS PECAS METALICAS
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00009 000041699 ESTAGAO TRABALHO EM L 1400X1400: SUPERFICIE DE TRABALHO: COI C UN 25,0000
FORMATO EM MEDINDO 1400X1400X600X600X740MM (L1XL2XP1XP2XH).
TAMPO EM MADEIRA MDP DE 25MM, REVESTIMENTO EM LAMINADO
MELAMINICO DE 0,3MM EM AMBAS AS FACES. BORDAS RETAS, COM PERFIL
DE ACABAMENTO DE 3,0MM DE ESPESSURA, CONTENDO RAIO DA BORDA DE
2,5MM COLADAS PELO PROCESSO A QUENTE. PASSAGEM PARA FIAGAO EM
PVC NA MESMA COR DO TAMPO. A PARTE INFERIOR DO TAMPO DEVERA
CONTER BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS PARA RECEBER OS PARAFUSOS
DE FIXAGAO DO TAMPO A ESTRUTURA METALICA DA MESA. A SUSTENTAGAO
DO TAMPO DEVERA SER ATRAVES ESTRUTURAS LATERAIS E UMA CENTRAL,
INTERLIGADA POR CALHAS HORIZONTAIS, QUE DEVERAO PROPICIAR A
ESTRUTURAGAO DO CONJUNTO. PAINEIS FRONTAIS EM MPD 18 MM.
REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO NAS DUAS FACES, BORDAS
RETAS DE POLIESTIRENO 1,0MM COLADAS PELO PROCESSO A QUENTE. A
FIXACAO DOS PAINEIS NA ESTRUTURA DEVERA SER POR MEIO PINOS DE
ACO COM ROSCA E TAMBOR DE TRAVAMENTO EM ZAMAK. A ESTRUTURA
CENTRAL EM CHAPA #16 DOBRAD

Especificagdo: ESTAGAO TRABALHO EM L 1400X1400: SUPERFICIE DE TRABALHO: COM FORMATO EM MEDINDO 1400X1400X600X600X740MM (L1XL2XP1XP2XH). TAMPO
EM MADEIRA MDP DE 25MM, REVESTIMENTO EM LAMINADO MELAMINICO DE 0,3MM EM AMBAS AS FACES. BORDAS RETAS, COM PERFIL DE ACABAMENTO
DE 3,0MM DE ESPESSURA, CONTENDO RAIO DA BORDA DE 2,5MM COLADAS PELO PROCESSO A QUENTE. PASSAGEM PARA FIACAO EM PVC NA MESMA
COR DO TAMPO. A PARTE INFERIOR DO TAMPO DEVERA CONTER BUCHAS METALICAS EMBUTIDAS PARA RECEBER OS PARAFUSOS DE FIXAGAO DO
TAMPO A ESTRUTURA METALICA DA MESA. A SUSTENTAGAO DO TAMPO DEVERA SER ATRAVES ESTRUTURAS LATERAIS E UMA CENTRAL, INTERLIGADA
POR CALHAS HORIZONTAIS, QUE DEVERAO PROPICIAR A ESTRUTURAGAO DO CONJUNTO. PAINEIS FRONTAIS EM MPD 18 MM. REVESTIMENTO EM
LAMINADO MELAMINICO NAS DUAS FACES, BORDAS RETAS DE POLIESTIRENO 1,0MM COLADAS PELO PROCESSO A QUENTE. A FIXAGAO DOS PAINEIS NA
ESTRUTURA DEVERA SER POR MEIO PINOS DE AGO COM ROSCA E TAMBOR DE TRAVAMENTO EM ZAMAK. A ESTRUTURA CENTRAL EM CHAPA #16
DOBRADA, FORMANDO UM CANAL PARA PASSAGEM DA FIACAO. O FECHAMENTO INTERNO DA ESTRUTURA CENTRAL DEVERA SER FEITO ATRAVES DE
UMA TAMPA REMOVIVEL. SAPATA NIVELADORA EM POLIURETANO INJETADO CURSO DE REGULAGEM DE NO MINIMO ESTRUTURA VERTICAL DE LIGAGAO,
DEVERA SER POR MEIO DE COLUNAS PARALELAS EM TUBOS DE AGO COM @44MM. UMA COLUNA DEVERA CONTER FUROS PARA FIXAGAO DO PAINEL
FRONTAL E CALHA ESTRUTURAL POR MEIO DE REBITES REPUXO. ENTRE AS COLUNAS TEM ALGAS, EM CHAPA DE AGO, PARA FIXACAO DAS GRAPAS DAS
TAMPAS REMOVIVEIS. TANTO DO INTERNO COMO DO LADO EXTERNO, DOBRADAS EM CHAPA DE ACO, COM RECORTE ARQUEADO NA PARTE INFERIOR
PARA REMOGAO E PASSAGEM DE FIACAO. BASE SUPERIOR EM CHAPA DE ACO #14 DOBRADA. OS CANTOS DAS DOBRAS DEVERAO SER
ARREDONDADOS, EVITANDO ARESTAS CORTANTES, BASE INFERIOR, CONTEM UM APOIO EM CHAPA DE AGCO COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5M
DOBRADA A 1800, FORMANDO UM ARCO COM LATERAIS RETAS, COM A BASE RETANGULAR. A EXTREMIDADE ANTERIOR SERA SOLDADA NA COLUNA E
EXTREMIDADE POSTERIOR RECEBERA UMA PECA COM FORMATO SEMIESFERICO MOLDADO EM PECA UNICA SEM EMENDAS. SAPATAS NIVELADORAS
EM POLIPROPILENO, REGULAGEM MINIMA DE 15MM. FECHAMENTOS EM CHAPA DE AGO COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM LIGAGAO DESTA AS
ESTRUTURAS LATERAIS, NAO SENDO PERMITIDO O USO DE SOLDA PARA ESSA FUNGAO. POSSUI TAMBEM AS EXTREMIDADES UM RECORTE EM
DIAGONAL NA FACE INFERIOR, COM ANGULO DE 450, NAO PERMITINDO O CONTATO DA CALHA COM A TAMPA INTERNA DO PE E FACILITANDO O ACESSO
A FIAGAO, PARA TOMADAS EM CHAPA DE AGCO COM ESPESSURA MINIMA DE 1,5MM MEDINDO 99X17MM, E FUROS PARA INSTALAGAO DE TOMADAS,
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Numero do Processo: 000030/2025 Modalidade: Pregao Eletrdnico Sequencial: 000014

Data: 14/05/2025 Inciso: Tipo de Apuragado:Menor Preco - ltem

Comissao de Licitagao: Portaria 072-2025 - Aline Presidenta Processo de Registro de Precos
Entrega: 10/06/2025 12:29:00 Abertura: 10/06/2025 12:30:00 Proposta: 10/06/2025 12:30:00

Objeto: AQUISIGAO DE MOBILIARIO EM GERAL

FIXADOS NA CALHA ATRAVES DE PARAFUSOS. ACABAMENTO E MONTAGEM: A FIXAGAO DA ESTRUTURA AOS TAMPOS E FEITA ATRAVES DE BUCHAS
METALICAS, CRAVADAS ABAIXO DOS TAMPOS E PARAFUSOS COM ROSCA MILIMETRICA E ARRUELAS DE PRESSAO. TODAS AS PECAS METALICAS
UTILIZADAS DEVERAO RECEBER PRE-TRATAMENTO QUIMICO, PREPARANDO A SUPERFICIE PARA RECEBER A PINTURA EPOXI-PO.

00010 000041700 CONJUNTO ALUNO - CJ4 CJA-04 ESPECIFICACAO: CONJUNTO PARAAL CO CONJUN 150,0000
TAMANHO 4, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,33 £
1,59 M (CONJUNTO VERMELHO), CONFORME GRAVACAO IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA E NO ENCOSTO DA CADEIRA:
CONJUNTO COMPOSTO DE: A) 1 (UMA) MESA COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGCO, CONTENDO PORTA-
LIVROS EM PLASTICO INJETADO. B)1(UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM
ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. ESTRUTURA METALICA (MESA E CADEIRA):
MESA: MONTANTES VERTICAIS, PES E TRAVESSAS CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA CADEIRA:
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA
PINTURA: EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA TR

Especificagdo: CONJUNTO ALUNO - CJ4 CJA-04 ESPECIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 4, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,33 E
1,59 M (CONJUNTO VERMELHO) CONFORME GRAVAGAO IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA E NO ENCOSTO DA CADEIRA:
CONJUNTO COMPOSTO DE: A) 1 (UMA) MESA COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO, CONTENDO PORTA-LIVROS
EM PLASTICO INJETADO. B)1(UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA
TUBULAR DE AGO. ESTRUTURA METALICA (MESA E CADEIRA) MESA: MONTANTES VERTICAIS, PES E TRAVESSAS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO
CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA CADEIRA: ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA PINTURA: EM TINTA
EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS SOLDA.

00011 000041701 CONJUNTO ALUNO CJ3 CJA-03 ESPECIFICAGCAO: CONJUNTO PARAALLCO  CONJUN 150,0000
TAMANHO 4, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,19 £
1,42 M (CONJUNTO AMARELO), CONFORME GRAVAGCAO IMPRESSA POR
TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA E NO ENCOSTO DA CADEIRA:
CONJUNTO COMPOSTO DE: A) 1 (UMA) MESA COM TAMPO EM PLASTICO
INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR,
DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO,
MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGCO, CONTENDO PORTA-
LIVROS EM PLASTICO INJETADO. B)1(UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM
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ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE
ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. ESTRUTURA METALICA (MESA E CADEIRA):
MESA: MONTANTES VERTICAIS, PES E TRAVESSAS CONFECCIONADOS EM
TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA CADEIRA:
ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA
PINTURA: EM TINTA EM PO HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA,
BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MiNIMA 40
MICROMETROS, NA COR CINZA TRA

Especificagdo: CONJUNTO ALUNO CJ3 CJA-03 ESPECIFICAGAO: CONJUNTO PARA ALUNO TAMANHO 4, SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 1,19 E
1,42 M (CONJUNTO AMARELO) CONFORME GRAVAGAO IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA E NO ENCOSTO DA CADEIRA: CONJUNTO
COMPOSTO DE: A) 1 (UMA) MESA COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE
TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO
INJETADO. B)1(UMA) CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE
AGO. ESTRUTURA METALICA (MESA E CADEIRA): MESA: MONTANTES VERTICAIS, PES E TRAVESSAS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA CADEIRA: ESTRUTURA EM TUBO DE ACO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA PINTURA: EM TINTA EM PO
HIBRIDA EPOXI / POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA
TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS SOLDAS.

00012 000041702 CONJUNTO ALUNO CJ1 CJA-01 ESPECIFICAGCAO: SENDO A ALTURA DO C CONJUN 155,0000
ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 0,93 A 1,16 M (CONJUNTO LARANJA),
CONFORME GRAVACAO IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA
MESA E NO ENCOSTO DA CADEIRA: CONJUNTO COMPOSTO DE: A) 1 (UMA)
MESA COM TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO
MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL
INJETADA EM PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR
DE AGO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. B)1(UMA)
CADEIRA EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO
INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO. ESTRUTURA
METALICA (MESA E CADEIRA): MESA: MONTANTES VERTICAIS, PES E
TRAVESSAS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGCO CARBONO LAMINADO A
FRIO, COM COSTURA CADEIRA: ESTRUTURA EM TUBO DE AGCO CARBONO
LAMINADO A FRIO, COM COSTURA PINTURA: EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI,
POLIESTER, ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA,
ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA TRATAMENTO
ANTIFERRUGINOSO QUE ASS

Especificagdo: CONJUNTO ALUNO CJ1 CJA-01 ESPECIFICAGAO: SENDO A ALTURA DO ALUNO COMPREENDIDA ENTRE 0,93 A 1,16 M (CONJUNTO LARANJA), CONFORME
GRAVAGCAO IMPRESSA POR TAMPOGRAFIA NA ESTRUTURA DA MESA E NO ENCOSTO DA CADEIRA: CONJUNTO COMPOSTO DE: A) 1 (UMA) MESA COM
TAMPO EM PLASTICO INJETADO COM APLICAGAO DE LAMINADO MELAMINICO NA FACE SUPERIOR, DOTADO DE TRAVESSA ESTRUTURAL INJETADA EM
PLASTICO TECNICO, MONTADO SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE ACO, CONTENDO PORTA-LIVROS EM PLASTICO INJETADO. B)1(UMA) CADEIRA
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EMPILHAVEL, COM ASSENTO E ENCOSTO EM POLIPROPILENO INJETADO, MONTADOS SOBRE ESTRUTURA TUBULAR DE AGO. ESTRUTURA METALICA
(MESA E CADEIRA): MESA: MONTANTES VERTICAIS, PES E TRAVESSAS CONFECCIONADOS EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA
CADEIRA: ESTRUTURA EM TUBO DE AGO CARBONO LAMINADO A FRIO, COM COSTURA PINTURA: EM TINTA EM PO HiBRIDA EPOXI / POLIESTER,
ELETROSTATICA, BRILHANTE, POLIMERIZADA EM ESTUFA, ESPESSURA MINIMA 40 MICROMETROS, NA COR CINZA TRATAMENTO ANTIFERRUGINOSO QUE
ASSEGURE RESISTENCIA A CORROSAO EM CAMARA DE NEVOA SALINA DE NO MINIMO 300 HORAS SOLDAS
00013 000041703 BERGCO INFANTIL 100% MDF, DIMENSOES APROXIMADAS: 132,4 CMDE C UN 10,0000
LARGURA, 76CM DE COMPRIMENTO/PROFUNDIDADE E 98,6 CM DE ALTURA.
COR BRANCA, COM RODIZIOS COM FREIO, SUPORTE DE MOSQUITEIRRO,
GARANTIA DE 90 DIAS..

Especificagdo: BERGO INFANTIL 100% MDF, DIMENSOES APROXIMADAS: 132,4 CM DE LARGURA, 76CM DE COMPRIMENTO/PROFUNDIDADE E 98,6 CM DE ALTURA. COR
BRANCA, COM RODIZIOS COM FREIO, SUPORTE DE MOSQUITEIRRO, GARANTIA DE 90 DIAS..

00014 000041704 COLCHAQO INFANTIL, COM ESPUMA D-18, 100% POLIESTER, COM C UN 10,0000
DIMENSOES: 70 X 130 X 12CM, NA CO BRANCA, ANTIACARO, ANTIFUNGO E
COM ANTIALERGICO, COM GARANTIA DE 90 DIAS.

Especificagdo: COLCHAO INFANTIL, COM ESPUMA D-18, 100% POLIESTER, COM DIMENSOES: 70 X 130 X 12CM, NA CO BRANCA, ANTIACARO, ANTIFUNGO E COM
ANTIALERGICO, COM GARANTIA DE 90 DIAS.

00015 000041705 CADEIRA DE REFEIGAO, ASSENTO, ENCOSTO LATERAIS ACOLCHOADC C =M UN 10,0000
PLASTICO LAMINADO, BANDEJA E APOIO PARA PES, CINTO DE SEGURANGA
DE 5 PONTOS, DIMENSOES :97 CM DE ALTURA, 74CM DE LARGURA E 57 CM
DE COMPRIMENTO, 1 ANO DE GARANTIA

Especificagdo: CADEIRA DE REFEIGAO, ASSENTO, ENCOSTO LATERAIS ACOLCHOADOS EM PLASTICO LAMINADO, BANDEJA E APOIO PARA PES, CINTO DE SEGURANGA
DE 5 PONTOS, DIMENSOES :97 CM DE ALTURA, 74CM DE LARGURA E 57 CM DE COMPRIMENTO, 1 ANO DE GARANTIA

00016 000041706 CAMINHA EMPILHAVEL, NA COR AZUL, TECIDO VAZADO, 100% POLIERTCtDE  UN 30,0000
ALTA RESISTENCIA, REVESTIDO EM PVC, COM ESPESSURA DE 48 MM
GRAMATUR MINIMA DE 310 G/M2, DIMENSOES: 1,36 X 0,60 X 0,14 CM, COM
GARANTIA DE 90 DIAS

Especificacdo: CAMINHA EMPILHAVEL NA COR AZUL, TECIDO VAZADO, 100% POLIERTER DE ALTA RESISTENCIA, REVESTIDO EM PVC, COM ESPESSURA DE 48 MM
GRAMATUR MINIMA DE 310 G/M?, DIMENSOES: 1,36 X 0,60 X 0,14 CM, COM GARANTIA DE 90 DIAS

Observagodes: Registro de Precos para aquisicdo de mobilidrio em geral para atender & demanda do Municipio de Cérrego Fundo/MG.
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